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Carretera Caldes, Paratge Riu Tort, S/N

LINEA DE CORTE AUTOMATICA

Linea de corte especialmente diseiiada para que a partir de una bobina de chapa realizar el conducto
obteniendo 1,2,3 o 4 caras. La maquina esta compuesta por diferentes modulos : Enderezado, estacion
de nervado, punzonado, perfiladora para realizar brida unién, plegadora/cizalla, perfiladora Pittsburgh

y expulsion automatica del conducto.

DESPIECE TECNICO DE LA MAQUINA

Ancho atil: 1500 mm.
Peso maximo bobina: 5000 Kg.
Espesor maximo de corte de chapa galv: 1.5 mm.
Espesor maximo de corte inox.: 0.8 mm.
Espesor minimo: 0.5 mm.
Precision de posicionamiento: +-0.25m.
Velocidad regulable: 5-15 m/min.

COMPOSICION MAQUINA

1. SISTEMA DE GUIADO Y ESTACION DE ENDEREZADO.
2. CIZALLA GUILLOTINA

3. ESTACION DE NERVADO.

4. BANCO DE PUNZONADO.

5. MODULO PERFILADORA PITTSBURGH

6. MODULO PLEGADO.

7.MODULO EXPULSION AUTOMATICA CONDUCTO

8. CONTROL NUMERICO.

9. DEVANADORAS TIPO AS-15. (Opcional).

OPCIONAL : modulo perfiladora Brida union H20/H25/H30

Médulo disenado para la elaboracion de perfil de Brida de union altura H20 , H25 o H30 compuesto
por dos perfiladoras. Cada perfiladora esta compuesta por ejes de acero templado, rodillos diametro

40mm y 16 estaciones .

Alincluir esta opcion a la maquina se anadirian los siguientes modulos:

1. MODULO PERFIL BRIDA DE UNION (2 Perfiladoras)

2. CIZALLA GUILLOTINA N92




